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	序号
	货物名称
	规格（mm）
	单位
	数量

	1
	八层双面档案架
	W5500*D750*H2750
五组一列 6列
	组
	30

	2
	八层双面档案架
	W5300*D750*H2750
五组一列 2列
	组
	10
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档案架技术参数
档案架符合GB/T 35607-2017《绿色产品评价家具》和GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》。钢板符合GB/T 5213-2019《冷轧低碳钢板及钢带》。
一、具体要求
档案架为双柱结构，由底座、立柱、搁板、挡棒、挂板、侧板、顶板等零（部）件组合而成。
1、底座：
[bookmark: _GoBack]1-1）采用 ≥ 2.0mm厚优质冷轧钢板，全自动智能一体成型机滚压成型，七弯边五面压筋结构，底座成型高115mm，此结构钢性足，不变形，结实坚固。
1-2）化学成分：C≤0.12%,Mn≤0.60%,P≤0.030%,S≤0.030%；耐腐蚀符合：中性盐雾试验500h后，表面无明显锈蚀现象。须提供第三方检测机构检测出具的合格的检测报告作为佐证，原件备查。
1、 立柱：
2-1）采用 ≥1.5mm厚优质冷轧钢板；截面成型截面尺寸50*39mm，正面为凹型，凹槽内压S花型、两侧面各压1根筋，增强立柱的承载力和美观，立柱上下孔间距≤10mm，立柱有效调节≤20mm。立柱承载力大、调节层距灵活、与挂板配合牢固且无缝隙。
2-2）金属喷漆（塑）涂层理化性能：耐腐蚀≥1050h，附着力0级；硬度≥4h；涂层厚度：60~130μm；700h中性盐雾、700h乙酸盐雾试验后，根据GB/T 6461-2002进行性能评级≥10级；家具涂层可迁移元素铅、镉、铬、锑、硒、砷、汞未检出；须提供第三方检测机构检测出具的合格的检测报告作为佐证，原件备查。
3、搁板：采用≥1.0mm厚优质冷轧钢板，正面采用6根压筋设计，两侧面各压S花纹，两侧面厚度≥25mm，外形美观、刚性足、承重能力强，每层承重≥80KG。
4、板：
4-1）采用 ≥1.0mm厚优质冷轧钢板；十扣式结构，上下共压四条加强筋并冲两个椭圆形加强孔，上部为直径6mm的圆形边，以增加挂板强度且不伤任何物体，挂板两端压自锁扣，与搁板孔配合起到装配自锁，加强架体稳定性。
4-2）镀(涂)层对基体的保护等级均达到或优于10级（乙酸盐雾、中性盐雾试验≥900h）；产品有害物质（家具涂层可迁移元素）镉、铅、铬、汞、锑、钡、硒、砷均为检出；抗拉强度≥340MPa、屈服强度≥215MPa。须提供第三方检测机构检测出具的合格的检测报告作为佐证，原件备查。
5、挡棒：
5-1）采用 ≥1.0mm厚优质冷轧钢板，两端带有防脱落挂钩与挂板连接稳固，模具一次性冲压成型，折弯尺寸14*18mm，U型状，两侧面各压一条筋，以增强其强度。
5-2）镀(涂)层对基体的保护等级均达到或优于10级（乙酸盐雾、中性盐雾试验≥900h）；产品有害物质（家具涂层可迁移元素）镉、铅、铬、汞、锑、钡、硒、砷均为检出；抗拉强度≥340MPa、屈服强度≥215MPa。须提供第三方检测机构检测出具的合格的检测报告作为佐证，原件备查。
6、侧面板：采用 ≥1.0mm厚优质冷轧钢板，凹凸式结构，增大立面强度及抗冲击能力，结构美观、设计新颖。
7、目录槽：
7-1）采用2.0mmABS塑料，尺寸不小于140*80mm，模具一次性成型，扣入式安装于侧板上方，不用铆钉、磁铁或其他螺钉固定，便捷安装和拆装。
7-2）材料密度≥0.95g/cm，维卡软化温度≥90℃，断裂伸长率≥25%，氙气老化试验100h后，色差优于3级。须提供第三方检测机构检测出具的合格的检测报告作为佐证，原件备查。
8、顶板：采用 ≥1.0mm厚优质冷轧钢板，顶板表面平整，具有良好的防尘、防潮功能。
二、表面处理
1、钢制部件应经酸洗去锈、脱脂、去油、漂洗、磷化、表面钝化后采用环氧树酯静电粉沫喷涂，高温流平、固化。
2、塑粉：①重金属含量可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞应未检出；②耐人工气候老化性：≥1000h；变色≤2级，失光≤2级；无粉化、起泡、开裂、剥落等异常现象。须提供第三方检测机构检测出具的合格的检测报告作为佐证，原件备查。
3、涂层表面平整光滑， 色泽均匀一致， 无流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等外观缺陷。
三、制造要求
1、凡需焊接的部位焊接牢固，焊点均匀，焊痕高度不大于1mm，焊点间距控制在100mm以内。焊痕表面波纹平整，无焊焦、焊穿等现象。
2、冲压件平整无毛刺，无裂痕，冲压尺寸的误差控制在+2.0mm之内。
3、折弯到位，以确保工件折弯所需角度，其邻边垂直度、平行度控制在≤1.5mm内。
4、涂层表面平整光滑，色泽均匀一致，无流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等外观缺陷。
5、搁（层）板载重：单面层板压筋上均匀载重≥40kg，双面为≥80kg，最大挠度为3mm，24h卸载后，无裂纹，不变形。
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